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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL STOP: Herhangi bir acil durumda, yerlestirildigi sistem, makine veya ekipmani
durduran elektrikli diizenegi,

BANT KAYDI KOLU: Ogiitme/kirma sistemlerinde lastik bantli konveydrlerin bantlarinin
saga sola kaydigini bildiren elektriksel diizenegi,

BILYE: Degirmen iginde 6giitmeyi saglayan farkli biiyiikliiklerdeki dokiim toplari,

BILYELiI DEGIRMEN DOLULUK OLCER: Ses ile (kulak, falafon gibi), vibrasyon ile
veya benzer kaynaklari kullanarak degirmen dolulugunu Olgmeye yarayan gosterge ve
cihazlar,

BOYUN YATAGI: Degirmenleri giris ve ¢ikista sabitleyerek donme hareketini saglayan
diizenegi,

BUNKER: Agik/kapal1 stoklama alanini (besleme alani),

CIMENTO HAZIRLAMA SIiSTEMLERI: Klinkerin ¢esitli katki maddeleri ile
karistirilarak kirilma/ezilmesini ve ¢giitiilmesini saglayan makine ve ekipmanlar grubunu,

COZUNMEYEN KALINTI: Test i¢in hidroklorik asit i¢ine konulan ¢imento numunesinin
asit iginde ¢oziinmeyen kismini,

DEGIRMEN: Klinker ve katki maddelerini dgiiterek ¢imento haline getiren sistemi,

DEVIR BEKCISI (Hiz Monitérii): Doner ekipmanlarin (elevator, lastik bant, hiicre tekeri
vb.) hareket edip etmedigini motordan bagimsiz olarak izleyip, motor ¢aligsa bile ekipman
durdugunda ihbar veren elektriksel sensoru,

EKED: Makine/sistemlere enerji verme ve kesme siirecindeki “enerji kes, kilitle, etiketle,
dene” kuralin1 ve kisaltmasini,

ELEVATOR: Hammadde, farin, cimento, katki malzemesi ve diger dokme malzemelerin
dikey olarak tasinmasini saglayan kovali mekanik tagima sistemini,

EMIS: Belirtilen hat iizerindeki (-) basinc1 veya vakum kuvvetini (Birimi mbar, mmSS, Pa
vb.),

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

IPLI SALTER: Bandin acil durumlarda durdurulmasini saglayan, bant boyunca uzanan gelik
halatl sistemi,

ISG: Is Saghi ve Giivenligini,

KATKI MADDELERI: Cimento hazirlamada, klinkerle belli oranlarda karistirilan tras,
kalker, mermer, ciiruf, kiil, 6giitme kolaylastirici kimyasal vb. maddeleri,
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KIZDIRMA KAYBI: Test i¢in agirligi 6nceden bilinen bir ¢imento numunesinin ¢ok yiiksek
sicaklikta kizdirilmasi sonucunda meydana gelen agirlik kaybini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktar1 ve/veya yoniinii ayarlamay1 saglayan ekipmani,

KLINKER MINERALLERI: Alit (trikalsiyum silika, C3S), belit (bikalsiyum silika, C2S),
celit (trikalsiyum aliiminat, C3A) ve ferrit (tetrakalsiyum aliimina ferrit, C4AF) minerallerini,

KLINKER: Yar1 mamul ¢imentoyu, hammaddenin un halinde 6giitiilmiis hali olan farinin
pisirilmis halini,

LOKAL CALISTIRMA BUTONU: Ekipmanlarin kumanda odasi disinda, sahadan da
calistirilmasini saglayan diizenegi,

NOZUL (Noozle/ Cikis Ucu): Degirmende gaz ve sivi akisini dengelemeye yarayan
diizenegi,

PARAMETRE: Sistemdeki degisken degerleri,
PINYON MILI: Ana tahrik motor hareketini fener dislisine aktaran mili,

PiSIRICI: Ogiitiilmiis klinker hammaddesini (farin) yiiksek sicakliktaki déner firmnda
islemleyerek (pisirerek) klinker haline getiren Merkezi Kumanda Operatoriinii,

REDUKTOR: Mekanik giic/hareket aktarmaya yarayan kapali disli sistemini,
REVIZYON: Kapsamli ve planli bakim onarimi,

RISK: Tehlikeli bir olayi meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,
ROLE TAHRIK MOTORU: Roller press’in hareketini saglayan motoru,

ROLLER PRESS: Cimento hazirlama sisteminde, klinker ve katki maddelerini iki role
arasinda ytiksek basing altinda ezen ekipmani,

ROLE: Lastik bantli konveyérlerin lastik bantlarinin tastyici yapi iizerinde kolay hareketini
saglayan silindirik makine elamanin,

SEPARATOR: Ogiitiilen farkli inceliklerdeki malzemenin ayristirilmasmi saglayan
diizenegi,

SILO: Kapali stoklama sahasini,

STOKHOL: Klinkerin ve katki maddelerinin kapali veya acik olarak stoklandig1 yeri,
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TAMBUR: Motordan aldig1 hareketle doner aksamlarin hareketini saglayan silindirik
parcayl,

TARTIM BANDI: Uzerinden gecen malzemeyi tartan bant kantari,
TASIYICI BANT: Klinker ve katki maddelerini tasiyan doner lastik bandi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

URUN: Cimentoyu,
VALS: Dik degirmenlerde 6giitmede kullanilan silindirik parcayzi,
VIBRASYON: Titresimi

ifade eder.
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1. GIRIS

Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento) (Seviye 5) ulusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007
tarithli ve 26664 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine géore MYK’nin gorevlendirdigi Cimento
Endiistrisi Isverenleri Sendikasi (CEIS) tarafindan hazirlanmistr.

Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento) (Seviye 5) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Cam, Cimento ve Toprak
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento) (Seviye 5) is saghigr ve gilivenligi ile ¢evreye iliskin
Onlemleri alarak, kalite sistemleri g¢ergevesinde; ¢imento iiretimi i¢in ¢imento hazirlama
stireglerinde, 6giitme sistemlerini devreye alma, durdurma, kirma/ezme ve 6giitme siireglerini
yiiriitme ve mesleki gelisimini saglamaya iliskin bilgi ve becerilere sahip kisidir.

Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento) (Seviye 5), ¢imento iiretimi yapilan fabrikalarda,
c¢imento hazirlamada kullanilan alg1 tasi, tras, kalker, mermer, ciiruf, kiil, vb. katk1 maddeleri
ve klinkerin kirma/ezme ve 6giitme sistemlerini kumanda eder.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3139 (Baska yerde simiflandirilmamis islem kontrol teknisyenleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

2872 sayil1 Cevre Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Ekranli Araclarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik
Calisanlarin Giiriiltii ile ilgili Risklerden Korunmalarma Dair Yonetmelik

Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yénetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

[lkyardim Y 6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y 6netmeligi

Is Saghg ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi

Is Saghig ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen veya Mutajen Maddelerle Caligmalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Yénetmelik

Makina Koruyucular1 Yonetmeligi

Sosyal Sigorta Saglik Islemleri Tiiziigii

Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Sinifta Yer Alan islerde Calistirilacaklarin Mesleki Egitimlerine
Dair Yonetmelik

Ayrica, 15 saglig1 ve giivenligi ve gevre ile ilgili ylriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve
diger mevzuata uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.
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2.4, Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat

4857 sayili Is Kanunu

6356 sayili Sendikalar ve Toplu Is S6zlesmesi Kanunu

Haftalik Is Giinlerine Boliinemeyen Caligma Siireleri Yonetmeligi

Is Kanununa liskin Fazla Calisma ve Fazla Siirelerle Calisma Yonetmeligi

Postalar Halinde Is¢i Calistirtlarak Yiiriitiilen Islerde Calismalara Iliskin Ozel Usul ve Esaslar
Hakkinda Yo6netmelik

Yillik Ucretli izin Yénetmeligi

Ayrica, meslek ile ilgili yiiriirliikte olan kanun, tiiziik, yonetmelik ve diger mevzuata uyulmasi
esastir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullar:

Merkezi Kumanda Operatoriiniin (Cimento) (Seviye 5) faaliyet sahasi; ¢imento {iiretimi
yapilan fabrikalarda, ¢imento iiretiminde kullanilan klinker ve katki maddelerinin hazirlanma
stirecinde kullanilan 6giitme (degirmen) ve kirma/ezme sistemleri ile klinker, Katki maddeleri
ve ¢imento stok alanlarinin bulundugu sahalardir. Merkezi Kumanda Operatérii (Cimento)
(Seviye 5) bu sistemlerin otomatik olarak kameralar ve ekranlarla gozlendigi ve kumanda
panelleriyle yonetildigi kumanda odalarinda gorev yapar. Uretim sahalar agik alan, kumanda
odas1 ise kapali ¢aligma alanidir. Cimento hazirlama siirecinde; yardime1 operatorler, liretim
is¢ileri, teknisyen, iiretim sefi ve kendisinden olusan bir ekip icinde c¢alisir ve yardimci
operatorlere nezaret eder. Operatoriin nezaret ettigi ve saha uygulamalarinda yonlendirdigi
yardimcilari ise sahada gorev yaparlar.

Teknik islemler sirasinda onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunmak amaciyla kisisel
koruyucu donanim kullanir. Meslegin icrasi esnasinda, iiretim sahasindaki faaliyetlerinde is
sagligi ve giivenligi onlemlerini gerektiren kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento) (Seviye 5); 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi
Kanunu'nun 15’inci maddesinde hiikmedilen, tehlikeli ve cok tehlikeli sinifta yer alan
isyerlerinde calisanlarin, yapacaklar1 ise uygun olduklarint belirten saglik raporuna sahip
olmalidir. Ayrica Tehlikeli ve Cok Tehlikeli Smifta Yer Alan Islerde Calistirilacaklarin
Mesleki Egitimlerine Dair Yonetmelik geregi mesleki egitim aldigin1 ve/veya mesleki
yeterlilige haiz oldugunu belgelemelidir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olciitleri

14UMS0428-5 /21.05.2014 /00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Is siiregleri dahilinde ¢imento hazirlama sistemleri, hava ve ortam kosullari,
iSG ve cevre giivenligi All ma!zeme, arag gereg ve/veya insan kaynakli riskleri/tehlikeleri gézlemleyerek
Al . AR belirler.
risklerini belirlemek ; : T T o e AT
Risk ve/veya tehlikeleri 6zelligine gore diizeltici dnleyici faaliyet formu veya
Al2 S : S
ramak kala bildirim formu ile yetkilisine bildirir.
A21 Cimento hazirlama siirecinde, sahadaki kapali alanlardaki ¢alismalarda, kapali
o alanda ¢aligma talimatlarina uygun islemleri uygular.
. . . A22 Cimento hazirlama siirecinde, yasal dlgiitiine gore yiiksek yerlerdeki
ISG, gevre giivenligi ve o caligmalarinda, yiiksekte ¢aligma talimatlarina uygun islemleri uygular.
A kalite 6nlemleri almak
(devamu var) A . O, . Cimento hazirlama siirecinde isletmece belirlenmis talimatlara uygun olarak;
Is siireglerinde ISG onlemleri . . b
A2 Imak A23 alanin ve igin 6zelligine gore, calisilan alanin, aydinlatmasini, sogutmasini ve
a havalandirmasini saglar.
(devamu var)
Yiiksek sicakliktaki ¢alisma alanlarinda; ortamin sogutulmasini, zemin
A24 izolasyonunu, ¢alisanla beraber gozetimci bulundurulmasini, uygun KKD
kullanilmasini ve ¢aligma siirelerine uyulmasini saglar.
A25 Yiiksek basingtan dolay1 patlayict unsurlarin bulundugu ortamlarda ¢alisirken bu

ortamlar icin belirlenmis ISG talimatlarina uyulmasim saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
A26 Gazl, tozlu, giiriiltiilii ortamlarda calisirken bu ortamlar icin belirlenmis ISG
- talimatlarina uyulmasini saglar.
A2 7 Kapali alanlardaki ¢aligmalarda, ortamdaki gaz seviyesinin tehlikeli degerde olup
- olmadigini belirlemeye yonelik gaz Sl¢timlerinin yapilmasini saglar.
A2 is siireclerinde ISG nlemleri A28 Kimyasallarla galisirken belirlenmis ISG talimatlarna uyulmasini saglar.
' almak
A.2.9 Calisma esnasinda ortamdaki doner aksamlarin muhafaza altina alinmasini saglar.
2 bar ve iistii yiiksek basingli ekipmanlarla ¢aligsirken miidahaleden 6nce basincin
A.2.10 . . U
tahliye edilmesini saglar.
A211 | Bant ipli salterlerinin etkin galisirligini uygun zamanda kontrol eder.
ISC.}’ gevre guvgnhgl ve Cimento hazirlama siirecinde temel KKD’leri (is elbisesi, baret, ig ayakkabisi,
A kalite 6nlemleri almak A3l L
toz maskesi, gozliik, kulaklik vb) kullanir.
(devamu var)
A3 Kisisel koruyucu donanim A32 Riskli uygulamalarda galisilan sahaya ve riske uygun KKD’leri belirleyerek
' (KKD) kullanmak e kullanir.
A33 Caligma sahasinda risklere ve ¢alisma icerigine uygun KKD kullanilmasini
e saglar.
A4l Stokhol/bunkerlerde tozlanmaya kars1 talimatlarda belirlenen dnlemleri alir.
A4D Sistemden tahliye edilen ya da kacan yaglarin ve kullanilan kimyasallarin
A4 is siirelerinde cevre giivenligi o ortama yayilmamasi i¢in dnlemler alir.
. onlemleri almak A3 Sistemdeki bacalarin ve toz ¢eken filtrelerin kontrollerini yaptirarak ¢aligir halde
o tutulmalarini saglar.
Ad4 Sahada bacalarin toz 6l¢imlerini yapan ekiplere nezaret eder, edilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
. Acil durum prosediirlerini AS5.1 Isletmenin planlamalarina gore acil durum, gérev ve tatbikatlarini uygular.
' uygulamak )
- e A5.2 Is kazas1 durumlarinda prosediiriine uygun bildirimde bulunur.
A ISG, gevre giivenligi ve
kalite Gnlemleri almak A1 Cimento hazirlama siirecine girecek katki maddesi tiirlerinin ve klinkerin
AG Cimento hazirlama siirecinde o oranlarini tanimlanmis talimat degerlerine gore ayarlar.
. kaliteyi desteklemek A6.2 Cimento hazirlama siirecinde hatalarin azaltilmasina ydnelik oneriler gelistirerek

ilgili birime/amire iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Bir onceki vardiyadan; ¢imento hazirlama birimlerinin ve ekipmanlarin
B11 durumuyla ilgili ger¢eklesen olaylar, yapilan miidahaleler, varsa giinlin mesaisini
o ve planlamasini etkileyecek devam eden sorunlar, bunlarla ilgili yapilan
. ] degerlendirmeler hakkinda yazili ve sozlii bilgi alir.
B.1 Vardiya teslim almak/etmek
B.1.2 Incelemelerine gore, varsa giiniin is programina dahil edilecek isleri belirler.
B.1.3 Kendi vardiyasinda gergeklesen idari ve teknik konularda vardiya defterine, bilgi
o panosuna kayitlari isleyerek yazili bilgi verir.
B.2.1 Amirlerden is talimatlarini alir.
Is organizasyonu yapmak B.2.2 Yardimcilariyla yapilacak isler hakkinda bilgi alisverisinde bulunur.
B (devamu var)
. B.2.3 ise iliski i
- is siireglerinde koordinasyon Yapilacak ige iliskin personelin sorularini yanitlar.
' saglamak
B.2.4 Yapilacak ise uygun personeli belirler.
B.2.5 Ilgili @initelerle is siireglerine iliskin bilgi alisverisinde bulunur.
B.2.6 Yapilan isle ilgili amirlerine geri bildirimde bulunur.
Cimento hazirlama siireci B.3.1 Cimento hazirlama siirecinde toplanan verilerle ilgili saatlik rapor tutar.
B.3 rapor ve formlarini tutmak
(devamu var) B.3.2 Tutulan raporlar1 vardiya sonunda ilgili birime teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Durus formunu doldurarak sahada yiiksekte ¢aligma, kapali alanda ¢alisma, sicak
. hazirl . B.3.3 ortamda ¢alisma, alt igveren ¢aligma izni vb ilgili formlarin doldurulup
B.3 (imento hazirlama siireci doldurulmadig: hakkinda bilgi alir.
rapor ve formlarimi tutmak
B.3.4 Doldurulan formlari ilgili birime iletir.
B Is organizasyonu yapmak B.4.1 Yapilacak ige gore ihtiyag¢ duyulan ekipman, arag, gere¢ ve malzemeyi belirler.
B4 Malzeme, arag-gereg, donanim B.4.2 . N
. temin etmek 4. Ihtiyag duyulan arag, gere¢ ve malzeme i¢in ilgililerden yazili talepte bulunur.
B.4.3 Gelen arag, gerec ve malzemeyi sayi, cins vb 6zelliklerine bakarak kontrol eder,
o edilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
C11 Laboratuvardan /amirden iiretilecek ¢imento tiiriine gore klinker ve katki
c1 Kirilacak/ezilecek klinker ve o maddelerinin miktar ve tiirlerine dair bilgi alir.
' katk1 maddesini tespit etmek C12 Stokholleri, firin1 gdzlemleyerek ezilecek/kirilacak klinker ve katki maddesinin tiir
o ve miktarini, aldig1 bilgilere gore belirler.
co1 Stokhole ve yer bunkerine katki maddesini tasiyan nakliye araglari/gezer vince
Kinlacak/ezilecek link o kirilacak/ezilecek malzemenin tiiriinii bildirir.
wrilacak/ezilecek klinker ve
c2 katki maddesinin bunkere C22 Nakliye araglari/gezer vingle gelen malzemenin camurlu ve/ve ya bilyiik tagh
' dokiilmesini saglamak o olup olmadigini kontrol ettirerek, kirma islemine karar verir.
c23 Nakliye araglari/gezer vinci bunker agzina uygun pozisyon aldirarak, uygun
Klinkeri ve katki o sekilde malzemenin dokiilmesi igin liretim elemant ile koordinasyon saglar.
maddelerini c31 Kiricr/ezicinin yag kagaklarini, roleleri, sogutma su akiglarinin, kirici/eziciyi
c kirmak/ezmek” o besleyen tartim kantarlarinin fonksiyonelliginin kontrol edilmesini saglar.
(devami var) Stokholleri/bunkerleri besleyen bantlarin &n ve arka tahrik tamburlarinin
c32 gerginligini, tamburda {iriin kalip kalmadigini, iist ve alt tastyici rolelerin doniip
c3 Kiricryi/eziciyi ve tastyict o dénmedigini, elevatér/kovali bantlarin fonksiyonelliginin kontrol edilmesini
' bantlar1 kontrol etmek saglar.
c33 Bantlarin acil stop, emniyet butonlar1 ve bant kaydi kollarinin ¢alisirhigint
o denenerek kontrol edilmesini saglar.
C34 Bant ek yerlerinde agilma olup olmadigini ve bant siyirict silgilerinin asinip
o asinmadiginin kontrol edilmesini saglar.
Kirteyezici sistemini d C4a1 Degirmen besleme bunkerlerini devreye alir.
ca 1ricl/ezici sistemini devreye
almak (devamu var) .
C4.2 On sistemde yardimei ve tasiyici bantlar1 devreye alir.

" Roller press sistemi olan fabrikalarda gegerlidir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
C43 i
Kirici/ezici sistemini devreye Roller press’i devreye alr.
C4
almak
C44 Tartim bantlarim devreye alur.
C51 Role tahrik motorunun amper degerlerinin referans araliginda olup olmadigini
A kontrol edilmesini saglar.
C52 Tartim band1 devrinin hizinin iizerinden gegen malzeme miktarina gore kontrol
o edilmesini saglar.
C53 Tastyici bantlarin ve elevatdrlerin amperlerinin degerlerinin referans araliginda
Cs Kirma/ezme sisteminin o olup olmadiginin kontrol edilmesini saglar.
c Klinkeri ve katki . parametrelerini takip etmek C54 Roller press yatak sicakliklarini uygun 1s1 degerlerinde olup olmadigmin kontrol
maddelerini kirmak/ezmek o edilmesini saglar.
C55 Yaptig1 parametre takibi sonuglarina gore sapmalari tespit eder.
C56 Sapmalara gore kirici/ezici ayarlari ile diizeltici teknik miidahaleleri kullandig:
o sisteme gore otomatik ve/veya elle yapar/yapilmasini saglar.
Uriin degisimi olacaksa; kirici/ezici sisteme besleme yapan nakliye
Cé1l araclariin/gezer vincin organize ¢aligmalarini saglar.
C6 Kirici/ezici sistemini devreden « . eri « |
. cikarmak C6.2 Tartim kantarini uygun diizenekleri kullanarak durusa alir.
C.6.3 Sistemdeki bant {izerindeki malzeme bittikten sonra roller press’i durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Uretim saha elemanlarint EKED uygulamasi ve devreye alim islemleri icin uyarir.
D.1.2 Uriin tiiriine gore calisilacak siloyu seger.
D.1 Degirmen ekipmanlarin: D.1.3 Sevk hattini (havali bant, elevatdr, filtreler) devreye alir.
devreye almak
Seperator grubunu (sistem fani, elevator, havali bant, separator fani) devreye
D.1.4 alir.
. . D.15 Teknik talimatina gére rediiktorlerin otomatik yaglanmalarini saglar.
D Degirmeni devreye almak
Ekipmanlar1 devreye alinmis degirmeni, uygun diizenegi kullanarak talimatta
D21 belirtilen sekilde kademeli olarak caligtirir.
Degirmenin {iriin beslemesini saglayarak 6gilitme siirecini baglatir.
D.2. Sistemi aktif hale getirmek D.22
Degirmen iiriin ¢ikis1 sicakligina gore, uygun sicaklikta olmayan durumlarda
D23 pisiriciden gaz alimim veya sicak hava ocagindan sicak hava alimimi saglar."
D.2.4 Uriine uygun segilen silolara uygun iiriin gidip gitmediginin kontroliinii saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Sistemde bulunan ekipmanlara ait akim, devir, sicaklik, basing gibi proses
E1 Sistem parametrelerini ekran ELll bilgilerinin limitler i¢erisinde kalmasini saglar.
' tizerinden kontrol etmek
E.1.2 Yaptig1 parametre takibi sonuglarina gore sapmalar1 tespit eder.
Uriinden alinan numunelerin analiz sonuclarini prosediiriine uygun olarak
E21 laboratuvardan alir.
E2 Sapmalara miidahale etmek Gelen degerlerdeki sapmalara gore degirmenin 6glitme ve karigim ayarlari ile
E.2.2 diizeltici teknik miidahaleleri, kullandig: sisteme gore otomatik ve/veya elle
yapar/yapilmasini saglar.
. L Degirmene giren klinker ve katki maddelerinin renk, sertlik, boyut, yabanct
Ogiitme stirecini takip < . . .. <
E imek E3.1 madde olup olmadig1 ve mukavemet olarak 6zelliklerinin uygunlugunu
?dme ) Banttan gecen klinker ve katki referanslarina gore kontrol eder/edilmesini saglar.
evami var . o . . .
E.3. maddelerinin 6zelliklerini Klinker ve katki maddelerinin tastyici bant {izerinde akisinin olup olmadiginin
kontrol etmek E3.2 gorsel olarak kontrol edilmesini saglar.
Kontrol sonuglarina gore, klinker ve katki maddeleri tizerindeki diizeltici
E33 miidahaleleri yapar/yapilmasini saglar.
Eal Degirmen giris, ¢ikis sicakliklarini, girig ve ¢ikis basing (emis) degerlerini
o sistemden takip eder.
Ogiitme siirecinde gaz . ) . )
E.4 kagaklarmi dnlemek E4.2 Sistemden aldig1 verilere gore giris ve ¢ikis gaz kagaklarini tespit eder.
EA43 Olusan gaz kagaklarini, amire/saha elemanlarina/ilgili birime iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Es51 Malzemenin bunkerden kantara gecis yogunluguna gore bunker tikanikliklarini
e tespit eder.
Bunker tikanikliklarini
ES agmak/agilmasini saglamak Tikanmis bunkeri sis, basingli hava, balyoz gibi araglar ve ise uygun KKD
E.5.2 kullanarak tikanmanin 6zelligine gore talimatinda belirtilen yontemle agar/
) acilmasini saglar.
Ogiitme siirecini takip . . . B - .
E etmek E6.1 Silo girislerindeki silo besleme elevatorlerin akim degerlerine gére ¢imento
o girisinin uygunlugunu kontrol eder.
E6 Silo giris ve ¢ikislarindaki E 6.2 Silo ¢ikislarinda {iriin akigkanligini elevatoriin akim degerlerine gore kontrol
' ¢imento akisini kontrol etmek e eder.
E6.3 Siloya iiriin giris ve ¢ikisinda sorun tespiti halinde, {irlin getiren havali bantlara

diizeltici teknik miidahaleleri yapar/yapilmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
. L F.11 Degirmene {iriin besleyen tartim ve tasiyici bantlari talimatina gore durdurur.
F1 Degirmen beslemesini ve
' sicak gaz akigini kesmek F12 Déner firindan pisiriciye bilgi vererek gaz ¢eken klapeleri veya sicak hava
o ocagini kapatir.
Bilyeli degirmen i¢in, degirmenin i¢indeki iriiniin besleme olmadan uygun
F.21 siirede calistirarak bosalmasini saglar.
Desi o e Dik valsli degirmendeki plansiz/ani durus halinde iken iirliniin bosaltilmas1
.. . egirmenin i¢indeki tiriinii e . ; . . . .
F Degirmeni durdurmak F.2 bosaltmak F22 gerektiginde, yardimei tahrik motoru ile degirmeni gevirerek iiriiniin tahliye
klapesinden disariya alinmasini saglar.
Dik valsli degirmendeki planli durusta tonaji minimum seviyeye indirerek ve
F.2.3 hidrolik basinglar diisiirerek degirmen i¢indeki iiriinii asgari diizeye indirir.
F31 Degirmen ekipmanlarini, talimatinda tanimlanan gruplar halinde ve belirtilen
F3 Degirmen ekipmanlarini o siraya gore devreden ¢ikarir.
' devreden ¢ikarmak
F.3.2 Degirmenin enerjisini talimatina uygun sekilde keser/kesilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 Sistemle ilgili hazirlanan bakim ve revizyon planlamalarini ilgili birimden alir.
G1 Sistemin bakim ve revizyon G.12 Giinii gelen bakim ve revizyon uygulamalari igin teknik 6zelliklerine gore sahay1
uygulamalarmni takip etmek ve sistemi uygun ve giivenli konuma getirir.
G13 Yapilan bakim ve revizyon uygulamalarina iliskin bilgileri rapor defterine
kaydeder.
Havali bantlarin fan kayiglarinin deformasyonlarini, hava ve {iriin kagagi olup
s Havali bantlarin kontroliinii G2l Olrfladlglnl, bant polyesterinde aginma olup olmadiginin kontrol edilmesini
. yapmak saglar.
G.22 Emis ekipmanlarinin ¢alisirligiin kontrol edilmesini saglar.
Cimento hazirlama Degirmeni besleyen bantlarin ve elevatdrlerin 6n ve arka tahrik tamburlarinin
sistemlerinin G31l gerginligini, tamburda {irlin kalip kalmadigin, {ist ve alt tasiyici rolelerin doniip
G fonksiyonelligini donmediginin kontrol edilmesini saglar.
stirdlirmek G.3.2 Bantlarin acil stop, ipli salter, bant kaydi kollarinin, devir bekgisinin ve lokal
(devam var) G3 Tasiyic1 bantlari kontrol etmek ¢aligtirma butonunun ¢alisirliginin kontrol edilmesini saglar.
G323 Degirmen besleme kantarlarinin tartim rélelerinin ¢alisirliginin kontrol
edilmesini saglar.
G3.4 Bant ek yerlerinde agilma olup olmadigini ve bant siyirict silgilerinin asinip
asinmadiginin kontrol edilmesini saglar.
_ o G4l Rolelerin asinma, ¢atlama ve kabuk atma gibi sorun durumunun kontroliinii
Roller press sisteminin saglar.
kontrollerini ve ayarint G42 Azot akiimiilatorlerinin basing gostergesi degerinin referans degerde olup
G4 yapmak'v o olmadigin1 kontrol eder.
(devamu var) Azot akiimiilatér basinci referans degerin altinda ise akiimiilatdre azot tiipii ve
G.4.3 baglanti aparat1 ile azot takviyesi yapilmasi igin amirine ve ilgili birime bilgi
Verir.

"' Roller press sistemi olan fabrikalarda gegerlidir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Roleler aras1 boslugun uygun degerlerde olup olmadiginin, sizdirmazlik
i . G.44 plakalarinin aginip asinmadiginin kontroliinti saglar.
Roller press sisteminin
G.4. | kontrollerini ve ayarim GA45 Sistemde yag kagaklar1 olup olmadigmin kontrol edilmesini saglar.
yapmak
G.4.6 Yaptirdig1 kontrollerin sonuglarini ve sorun durumlarini amire/ilgili birime iletir.
Degirmenin gévde ve ayna plakalari ile baglanti civatalarindaki deformasyonlari
G.51 tespit eder.
G.5.2 Plaka ve crvatalarin degistirilmesi i¢in degirmeni uygun pozisyona getirir.
Cimento hazirlama Belirtilen, plaka ve civatalarinin degisiminin tamamlanmasi sonrasinda, degirmeni
sistemlerinin Deforme olan plakalar ve G53 talimatina uygun siire ¢alistirip durdurarak plaka ve civatalarin tekrar sikismasini
G fonksiyonelligini G.5 1zgaralarin degistirilmesini saglar.
strdirmek saglamak Dik valsli degirmende, tabla segmentlerinin degistirilmesi i¢in, degirmenin
(devamu var) G.54 i¢inin malzeme kalmayacak sekilde temizlenmesini saglar.
Vals gruplarini digar1 alinmasini saglayarak deforme olan segmentlerin
G.55 sokiimiinii ve yenilerinin takilmasini saglar.
Vals tizerindeki ceketlerin deformasyonlarini kontrol ederek asinmis olan
G.56 ceketlerin degistirilmesini saglar.
Isletmece belirlenen aginma pay1 degerine ve degirmenin giris, orta ve ¢ikis
G6.1 bilye seviyesine gore degirmene uygun ebatlarda bilye besler.
G6 Degirmen sarj1 yapmak .62 Revizyonlarda degirmenin bilyelerini tamamen bosaltarak deforme olan bilyeleri
e ayiklar/ayiklanmasini saglar.
Yenilenen ve/veya takviye edilen bilyeleri degirmene giris, orta ve ¢ikis bilye
G.63 seviyesi olarak belirlenen referans degere gore tekrar besler.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Emis degerlerini izleyerek gaz kanallarindaki ve nozullardaki temizlik
G.7 Degirmenin gaz diizeneginin G.rl ihtiyaglarini tespit eder.
' fonksiyonelligini saglamak Gaz kanallarinda giivenlik kosullarini olugturarak kanallarin temizlenmesini
G.7.2 sasl
glar.
G.8.1 Yaptig1 kontrollere gore tespit ettigi sistem sorunlarini amire iletir.
Yapilan kontroller sonucunda ve ¢imento hazirlik siirecinde sistemin verdigi
S . G.8.2 . - o
Gs Arizalarin giderilmesine uyarilara gore, olusan arizalarin nedenlerini ve etkilerini belirler.
' destek vermek ) ) B
Cimento hazirlama G.8.3 Sistemi onarima hazir hale getirir.
sistemlerinin
G fonksiyonelligini G.8.4 Bakim onarim ekibinin yonlendirmelerine gére onarim siirecine destek verir.
stirdlirmek
(devam var) L L L G.9.1 Sisteme, elektrik bakim onarim elemaniyla birlikte EKED uygular.
G9 Enerjili/enerjisiz test siirecine -
. katk: vermek Sistemin bakim onarim uygulamalarinda bakim onarim elemaninin
G.9.2 R . . i . o . .
yonlendirmelerine gore elektriksel uyarilara iligskin geri bildirim verir.
Cimento hazirlik sahasindaki bantlarin altina diisen, rélelere saran, dokiis
Cimento hazirlik sahasinin G101 sut/oluklarina biriken iiriiniin temizlenmesini saglar.
G.10 temizligini ve diizenini Sistemin mekanik temizliginin bakim biriminin hazirladig1 plana gére
' saglamak G.10.2 yapilmasini saglar.
(devami var) Sahadaki yiiriime yollarinin a¢ik ve temiz olmasini, saha uyari levhalarinin tam,
G.10.3 yerinde ve temiz olmasini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
G.10.4 | Fener dislisi altinda biriken yaglarin tahliyesini saglar.
imento hazirlama
9 . .Z . Cimento hazirlama sahasindaki malzeme ve arac-gereclerin temiz ve kullanima
sistemlerinin Cimento hazirlik sahasinin G.105 -
. e NI . hazir bulundurulmasini saglar.
G fonksiyonelligini G.10 | temizligini ve diizenini -
siirdiirmek saglamak G106 Sistemin takip edildigi odanin temizligi, diizeni, havalandirmasi ve
e aydinlatmasinin uygunlugunu saglar.
G.10.7 Ogiitme sistemi kumanda odasina, kumanda panelinin temizligine, panel ve

ekranlarin korunmasina yonelik dnlemleri alir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
H.1.1 Yardimce1 operatdrlerin bilgi, beceri eksikliklerini tespit eder.
Yardime1 operatorii ve H.12 Cimento hazirlama siirecleri dahilinde, tespit ettigi eksikliklere gore bilgi ve
H.1 stajyerleri yetistirmek o deneyimlerini yardimcilarina ve stajyerlere aktarir.
Yardime1 operatorlere ve stajyere refakat ederek, tiim siirecleri gozleyerek,
o H.1.3 uygulamalar yaptirarak, hatalarina iligkin uyarilarda bulunarak 6grendiklerini
Mesleki gelisim . .
H . : pekistirmesine yardimet olur.
faaliyetlerine katilmak — - - - -
Meslek ve sektordeki yeni yontem, yeni sistem gibi teknolojik gelismeleri, siireli
H.2.1 yayinlari, internet, dergi vb. yollarla takip eder.
Bireysel mesleki gelisimini
H.2 sagl:mak gl H.2.2 Mesleki gelisimini planlar.
H.23 Mesleki, gelisim planlamasina uygun egitimleri arastirarak katilir ve aldigi

belgeleri muhafaza eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014

Sayfa 24




Merkezi Kumanda Operatérii-Cimento (Seviye 5) 14UMS0428-5 /21.05.2014 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Anahtar takimlar (alyen, agikagiz, kurbagacik, yildiz, tornavida vb.)
Ara kablolar
Aydinlatma araglar (el feneri, projektor, vb.)
Bilgisayar ve donanimlari (PC, yazici, vb.)
Bilye Se¢gme Makinesi
Bilye Sarj Aparati
Cesitli isaret levhalar1 ve uyarict malzemeler
El tabancasi(kirici)
Haberlesme araglar1 (telsiz, telefon)
. Kamera
. Kisisel koruyucu donanim (is elbisesi, gozliik, toz maskesi, kulaklik, baret, is ayakkabisi,
gaz maskesi, yanmaz elbise, vb.)
. Kompresor tabancasi (havali tabanca)
. Ogiitme, kirma/ezme sistemleri kumanda paneli
. Olgiim aletleri (metre, gaz Sl¢iim cihazi, vb.)
. Patla¢ (hava tiipii)
. Su terazisi
. Sis ve havali sis
. Tebesir
. Temel el aletleri (¢ekig, balyoz, kiirek, vb.)
. Temizlik malzemeleri (stipiirge, temizlik maddeleri, firca, iistiibii, vb.)
. Ving ve makara sistemleri (manoray ving, vb.)
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Bilgi ve Beceriler

Acil durum prosediirleri bilgisi
Analiz yapma becerisi
Arag, gerec Ve ekipman kullanma bilgi ve becerisi
Basit ilkyardim bilgisi
Bilgisayar ve donanimlarimi kullanma bilgi ve becerisi
Cevre koruma ile ilgili mevzuat ve uygulama bilgisi
Cimento hammaddeleri, katki maddeleri ve karisimlarina dair bilgi
Cimento hazirlama sistemleri periyodik ve koruyucu bakim uygulamalarina dair temel
bilgi
Cimento hazirlama sistemlerinin kumanda diizeneklerini islevsel kullanma bilgi ve
becerisi
10. Cimento hazirlama teknolojileri bilgisi
11. Cimento hazirlamada gorevlerle ilgili 6lgme kontrol ve teknik hesaplamalar bilgi ve
becerisi
12. Cimento hazirlamada kalite saglama prosediirleri bilgisi
13. Cimento ile ilgili ulusal ve uluslararasi standartlar hakkinda bilgi
14. Cimento liretim siiregleri bilgisi
15. Cimento tiretimi ile ilgili kimya bilgisi
16. Ekiple ¢alisma becerisi
17. El ve goz koordinasyonu becerisi
18. Gorev ve sorumluluklart kapsaminda inisiyatif kullanabilme becerisi

NG~ WNE

©

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 Sayfa 25



Merkezi Kumanda Operatdorii (Cimento) (Seviye 5) 14UMS0428-5 /21.05.2014 /00
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

19. Hijyen kurallar bilgisi

20. Is organizasyonu ve koordinasyon becerisi

21. Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

22. Is siireclerinde kullanilan sistem, makine ve ekipmanlar kapsaminda temel elektrik,
elektronik bilgisi

23. Is siireclerinde kullanilan sistem, makine ve ekipmanlar kapsaminda temel mekanik
bilgisi

24. Kalite yonetim sistemleri hakkinda temel bilgi

25. Kayit tutma ve raporlama becerisi

26. Meslege iliskin yasal diizenlemeler ve temel ¢calisma mevzuati bilgisi

27. Mesleki terimler bilgisi

28. Ogrenme ve 6grendigini aktarabilme becerisi

29. Problem ¢6zme becerisi

30. Risk faktorlerini belirleme becerisi

31. Sozlii ve yazili iletisim becerisi

32. Siireg izleme becerisi

33. Siireg ve is gelistirmede temel bilgi

34. Yangina miidahale yontemleri bilgi ve becerisi

35. Yardimcilarin1 motive etme becerisi

36. Zaman iyi kullanma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin davranmak

2. Arag, gerec ve ekipman kullanimina 6zen gostermek ve gosterilmesini saglamak
3. Birlikte calistigi kisileri prosediirlere uygun olarak dogru sekilde yonlendirmek
4. Calisma ortaminda isverenin talimatlar1 dogrultusunda ISG kurallarina uygun

davranilmasini saglamak
Calisma ortaminda ¢evre koruma kurallarina uygun davranilmasini saglamak

5
6. Calisma ortaminda kendisinin ve ¢alisma ekibinin emniyetini gézetmek
7. Calisma ortaminda temizligi ve diizeni saglamak

8. Cevre ve ISG kurallarin1 benimsemek

9. Cimento hazirlamada kaliteye 6nem vermek

10. Gorev alaninda yetki sinirlari igerisinde inisiyatif kullanmak

11. Hizli ve islevsel is organizasyonu yapmak

12. Isyeri calisma prensiplerine uygun davranilmasini saglamak

13. Is siireclerinde detayci olmak

14. Kaynak kullaniminda verimlilige 6nem vermek

15. Meslekte yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak

16. Meslegine iligkin konularda paylasimci olmak

17. Risklere kars1 6ngoriilii ve duyarli olmak

18. Uyari ve elestirilere agik olmak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Merkezi Kumanda Operatorii (Cimento) (Seviye 5) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler 30/12/2008 tarihli ve 27096 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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